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位于洛（阳）湛（江）铁路、沪昆铁路、上（海）昆（明）高速、二广高速

公路、娄（底）怀（化）高速交汇处的华菱涟钢，具备年产钢 800 万吨的

能力，拥有从炼焦、烧结、冶炼到轧钢等一整套全流程生产线，有

2250mm 和 1750mm 热轧生产线各一条，1720mm 冷轧生产线一条，

以及棒材生产线两条。

涟钢主要产品有船用钢、汽车用钢、家电板、镀层产品、耐蚀耐候

钢、管线钢、工程机械用钢、中高碳钢、电工钢和带肋钢筋等。产品用户

遍布全国大部分省、市、自治区及东南亚、欧洲、美国等地。

涟钢从 2009 年开始正式生产船用钢，主要用于制造船舶，如油轮、

集装箱船、散货船、内河船等，另外也用于修船、改装船，以及海洋石油

工程等。

涟钢目前已批量生产 A、B、D、E、A32、A36、D32、D36 等船板近百

万吨。钢板板面平直、切边整齐、对角线偏差小、尺寸精度高、碳当量低，

焊接性能优良，能根据客户要求进行在线探伤，也可按照客户需求定轧

定差组织生产。
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荫2010 年通过中国船级社（CCS）的认证。

荫2011 年通过英国船级社（LR）、美国船级社（ABS）的认证。

荫2014 年通过法国船级社（BV）认证。

荫2014 年 B 级船板获得冶金产品实物质量金杯奖。

船级社 认证牌号
规格

厚度 * 宽度 * 长度 渊mm冤

中国船级社 CCS

美 国 船 级 社 ABS

英国船级社 LR

法国船级社 BV

A 、B 、D 、AH32
DH32 、AH36 、DH36

AB/A 、AB/B 、AB/D

LR-A 、LR-B 、LR-D

BV-A 、BV-B

3~25*900~2050*2000~16000

≤25*900~2050*2000~16000

≤25*900~2050*2000~16000

≤12*900~2050*2000~16000

交货标准

钢 种 牌 号
规格

厚度 * 宽度 * 长度 渊mm冤

热轧卷板

正 平 板

Q235A 、Q235B 、SS400
Q235C 、Q345A 、Q345B

Q345C 、Q345D

Q235B-Z 、Q345B-Z

0.8~25.4*900~2050*2000~16000

4.0~25*800~2050*2000~16000

产
品
认
证
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公称厚度

较高精度

公称宽度

600~1200 >1200~1500 >1500~1800 >1800

0.8~1.5 ±0.10 ±0.12 — —

>1.5~2.0 ±0.13 ±0.14 ±0.14 —

>2.0~2.5 ±0.14 ±0.15 ±0.17 ±0.20

>2.5~3.0 ±0.15 ±0.17 ±0.19 ±0.21

>3.0~4.0 ±0.17 ±0.18 ±0.21 ±0.22

>4.0~5.0 ±0.19 ±0.21 ±0.22 ±0.23

>5.0~6.0 ±0.21 ±0.22 ±0.23 ±0.25

>6.0~8.0 ±0.23 ±0.24 ±0.25 ±0.28

>8.0~10.0 ±0.26 ±0.26 ±0.27 ±0.32

>10.0~12.5 ±0.28 ±0.29 ±0.30 ±0.36

>12.5~15.0 ±0.30 ±0.31 ±0.33 ±0.39

>15.0~25.4 ±0.32 ±0.34 ±0.37 ±0.42

规定最小屈服强度 Re≥345MPa 的钢带（连轧钢板），厚度偏差应增加 10%。

厚度：钢板厚度公差符合 GB/T 709 表 5 较高精度的要求。

荫长度：根据钢板长度在 0-10mm。

荫宽度：切边钢板在 0-6mm，不切边

钢板宽度控制公差 0-20mm，钢板矩

形度 10mm/10m。

荫板形：钢板不平度 1000mm 范围

内≤6mm。

交货标准
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绎庞大的客户技术支持团队。涟钢技术中心有 5 名专职 CTS，7 名研发研究员兼职 CTS，还有 40 多

名工程师辅助 CTS 专注于船用钢制造。过程质量缺陷和违规操作“零容忍”，产品质量缺陷“零放过”。

多功能仪院
在线即时和连续地测量中心线、横

截面厚度、温度、剖面、宽度、边缘降和热

轧出口时的板型。

平直度仪院
采用 IRM 公司产品，能

够快速进行边部跟踪。

高温扫描仪院
连续测量带钢整个横截面上

各点的温度。

表面检测系统院
采用图像处理和模式识别技术，自动

识别带钢上、下表面缺陷，并按照系统定

义的分类，将缺陷归类至其所属类型。

质量保障
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绎2003 年开始实施 ERP企业资源计

划管理系统，进一步强化了从原料到坯料、

再到成品的全过程质量动态管理。

绎巨大的研发投入。与北京科技大学、东北大学、武汉科技大学、中

南大学等高校建立了长期战略合作关系，投资上亿元建立了省级技术

中心和博士后工作站。每年投入技术开发费用达到销售收入的百分之

三以上。

质量保障
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绎专业完善的质量监测装备。涟钢测试中心拥有固定资产 1.5亿元左右，于 2003 年通过中国实验室

国家评定委员会的认可。

绎以顾客导向作为核心过程、以全工序过程监控作为流程规范、以支持过程作为质量的强有力保证。

四大管理体系为生产保驾护航。

质量保障

IS09001 质量管理体系 IS090012 测量管理体系IS014001 环境管理体系 职业健康安全管理体系
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涟钢纯净钢冶炼设备齐全，拥有 KR脱硫机 3台、顶底复吹转炉（BOF）转炉 2台、LF、RH、常规板坯连

铸机各 2台等。转炉下渣检测，精炼自动定氢、定氧，铸机动态轻压下与电磁搅拌设备与技术属国际一流

水平。

产品规格：厚度 230mm，宽度 900-2200 mm

210 线

涟钢薄板坯连铸连轧生产线（CSP）设

备精良，工艺先进，是世界上最先进的薄板

坯连铸连轧生产线之一。

产品规格：厚度 0.8～12.7mm，宽度 900～1600mm，卷内径 762mm/610mm，卷重≤29.6t。根据客户

要求，产品既可按国标、行标或技术协议供货，也可按日标、美标、欧标交货。

CSP 线

装备保障
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2250 热轧线

涟钢新炼轧系统集成当代领先工艺技术，采用了连铸坯热送热装、先进的节能型蓄热式加热炉，最高

热装温度超过 900摄氏度，在提高产品性能、质量方面采用了控轧控冷技术、高精度轧制技术、轧后超快

冷技术属国内首创，生产线的装备及控制水平达到国际先进水平。

产 品 规格： 厚 度 1.2～25.4mm， 宽 度

900～2050mm， 卷 内径 762mm， 卷 外径

1200～2100mm,卷重≤38t。根据客户要求，以

上产品既可按国标、行标或技术协议供货，也

可按日标、美标、欧标交货。

横切线

横切线年产钢板 50 万吨，可提供四切边板，
通过大矫直力和大变形量使应力消除，可替代中

板使用。主要有船体用结构钢、碳素结构钢、优质

碳素结构钢、低合金结构钢、高强度结构钢、工程

机械用钢、耐磨钢、建筑结构用钢、汽车结构用钢、

桥梁用结构钢、压力容器及锅炉用钢等。

热处理生产线

钢板厚度 4.0-25mm

钢板宽度 800-2050mm

钢板长度 2000-16000mm

钢板不平度 ≤5mm/m

2250 线后带热处理为国内第一条，设计产能 15.08 Tf
22.8 -0.24 TD 0 4 Tc (*) T4.88102 Tc (20) Tj
0.138 Tc (52.96 162.96 TD 2n.08 Tf
10.0857.28 0 TD 0 Tc Dgj) Tj
/F3+2 10.08 Tf
20.16 0 TD qP 质 轧碳 后 钢治 市 正 近 自 户 直 客 
 欧 也 开 区 正 户 美 洲 亚 洲 造 户 直 优 
 美 洲 亚 开 地 户 洲 户 直 另 户 偏 直 焊 户 市 地 洲 自 户 直 客 
 洲 亚 美 开 造 户 直 美 美 地 始 亚 造 户 南 洲 亚 地 始 户 直 另 市 区 治 自 户 直 客 
 欧 也 开 区 正 户 美 洲 亚 洲 造 户 直 优 
 始 始 美 正 亚 开 式 户 
 正 开 亚 美 地 户 直 另 户 洲 户 直 焊 户 角 偏 地汽






